Equipos auxiliares de calidad para lainduatria de procesamiento
de platicos.

@ PROCESS CONTROL CORPORATION

Dosificacion
Gravimeétrica
Desce 1967




Process Control Corporation

Quiénes Somos

Establacida en 1967, Process
Control Corporstion [PCC) ha
surtido procesadores da plasticos
con equipos auxiliares de clase
mundial duramte casi medio siglo.

De=de nuestra sede mundizl an
Atlanta, Georga, Procass Control

inganiaria a proyectos, wantas y
atancion | clienta para Estados
Unidos, Canadsa, Mas=ico y Centro
¥ Sudamérica.

Lo Que Hacemos
EEBUIPDS DE CALIDAD destacando en dosificadoras gravimétricas continuas y por [ote y sistamas
de manejo de matarialas

EQUIPOS DE PRECISON con una precisidn de mezcla probada y comprobads del 0.02% an la mezciadora da |z serie
Guardian' 2

TECMICOS DE SERVICO al clierta le apoyan en cualguiar parte del mundao y NUestros expertos en casa le
gpayan por teléfono.

DISEND INNOVADOR = partir de las necacidadas de su empresa. Lina vez que NuUBstros NQenianos Sxpentos resican disenos,
&f equEpo sara fabricado 100%5 por nosotros con nuestro personal da Produccidn v Menufactura fabricaran & equipo 1005
dentro da la empresa.

COMPROMISD INTERMIMABLE 2 la excelencia, esto hace que nuestros clientes regresan, 85 quisnss
s0mos, &5 lo que hacamos.

proves la manufectura, publicidad,

PCC GmbH

Musstra fiial, Process Contral
GmbH continga el legado PCC

gl conseguir Bxito enarme 8n una
de los marcados aurope0s Mas
competiths.

PCC GmbH =& establacit en 1334
y mansja las ventas para Europa
continertal, India, Africa, Asia, el
Medio Orienta y Australia

Butobatch Mezcladora

Process Control ofrece un nuevo controlador de
pantalla tactil para mezcladoras Autobatch v
Euarﬂian"que es una solucion para mejorar el
desempeno y longevidad de su mezcladora.

Esta actualizacidn no propia no so0lo anadira anos
a la vida de su mezcladora, sino gue de hecho
mejorara la exactitud y salida de la mezcladora.
La actualizacion también es una forma de
simplificar el proceso de mezclado y posponer el
remplazo de su mezcladora, lo que facilita las
cosas ¥ le ahorra dinero de inmedisto.

Los mnu"ulu.e:a de su antigua Autobatch

o Guardian enfrentan el riesgo de volverse
obeoletos; aseglurese de que esto no suceda

al actualizarse con nuestro sistema de control
de pantalla tactil hoy.




Actualizaciones de Mezcladoras Gravimétricas Produccion y Pruebas 100% Dentro de la Empresa

Serie X Mezcladora XU Serie Mezcladora de Polvo
Gravimeétrica Continuas Gravimetrica Continuas

Process Control ofrece una nueva saleccidn de actualizaciones para mezcladoras gravimeatricas
contimuas que incluysn un controlador de pantalla tactil a color, motores y unidades sin escobillas,
yun paguets de actualizacion en el modulo de pesaje da punto de sansor digital gue mejorara sl
desempano y longevidad de su mezeladora. Estas mejoras no sdlo agregan anos a la vida de su
mezcladora, sino que da hecho puedean mejorar también su axactitud. Estas mejoras ofrecen una
forma da simplificar el proceso de mezclado y posponer el remplazo de la mezcladora, facilitando
la operacion y ahorrandols dinero desde ahora. Sus antiguos controles, unidades y chips da
middulos de pesaje de su mezcladora gravimétrica continua enfrentan &l riesgo de volrerse :
obsoletos, aseqiiresa que esto no suceda al actualizarsa hoy. EI13:Imh|al:|D 1 : DoblEdors
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El Original y aan El Mejor

®
Sistemas Automaticos de Reciclaje de Sobrantes ASR

Colector de refiles

Magquina de

Rollo
despardicio

Alimentador
de roflos

I"E- PAOCESS CONTAOL COARAPORATION T P e —

Sistems ;':'EH‘ED"I'IIZHEE:

(1] Inductor; recoge los refiles externos, internos o cintas de k2 lingz

da axtrusidn, transportandolos al [2] eliminador de aira: montado sobra

[2] gl molino. Despardicic an rollo o susito peede introducirse al molino,

gl cual envia al desperdicio ya molido a Iz [4] maguina de reslimentacion

EMX donds es dosificedo con material de sadimento virgen hacia la extrusora g pertalls téct] interfaz

de produccion en una proporcidn constants de materizl virgen y de sobrante. hombre-méguine del
t=blero de control de
operador de ls maguing
de reslimentecion Rl

Caracteristicas:

Restaura sl sobrants 2l valor total del material base 7. 5in oleadas o rastriccion 3 i3 exwrusora

B. Sencilz puesta en marcha de |a linss.

ra

. BEvita inventario da mataral re-granuledo de menor valar

3. Bejo costo de oparacion y alto rendmmisnta
3. Evits costos sdicionzsles de celor y snergia esociados con de la mversian
|2 re-granulacion

4 Ewvita contaminacion potencial de matariales sobrantes
3. Mantisna una alta calidad del producto "‘.
5. Bl sistema cigue la =52 de '3 sextrusors » Y

raalimentacion
de la sarie AWK

El Sistema de Descarga de Vagoén

La unidad de vacio/presidn de la serie VP 3e uss tipicemente como parte de
un sateme de descerge de vagones o cameones. Extd disefsds pars sacar el
msteriel 8 su estacion de tremsferencie en donde pess & treves de un
glimentsdor girstorio hacie el lado presurizedo de! sisteme. Entonces el
msteriel 28 3ople hecia un contenedor de almacensje, como un zilo o
recipients. Le zerie WP puede ser parte de un sisteme ntegrel de distribucion
de la plante dizefado por Control de procesos pars setisfecer sus necesidedes
expesfices s Silenciador de descarga

= [Ezponibfe de 10 a 50 cebalios de fuerzs = VEhuls de escape de vacio

= Soplador de desplezemiento positiig ¥ MENOIMEro

= TEFC motor con armazén T = Control de nivel

= Conduccion de cintz en VY cerreda * Mitro de entrads de dos pasos

La unided de poder de vecio de la 3erie WL =sté dizefieda para ussrfs como parts
da un sisteme completo de doble ventiledor de descarga de ferrocarril o camion.
La unided de poder jala &l materis! [u=zsndo vecio] de wne fuents hacia wna

eatacidn de tranaferencie de la =erie CH. Entonces, el meterial cas a trevés de

un alimentedor girstorio 8 una réfage mediante una wnidsd d= presidn

e e serm E = Y&hyla de escape de wecio

« Digponible de 10 & B0 ceballos de fuerze ¥ MBNOMELrD

* Soplador de despiazamiento positho * Piecas de acero reforzado

= Gusrnicion d= correa de cusbro
lados con taps de acoeso extradis

= Disbema slctrico y controdsa
dentro de una ceje tipo NEMA-TZ2*

* Potencie; 480V 3Ph/80Hz

« TEFC mobor con ermezon T

» Dgrcedoble filero consumo

* Silenciedor de deacerge dizefedo pars
un: efective reduccion de zonido

La estecidn de tranaferencis de le 2erie CH com ciclon esta disefiede pare wmarls
en sisbemes de tranzporte de doble aoplador. Useds en conjunto con le bombe de
vacio de la sere WL v la bomba de presidn de lz serie P, lz oerie CH 22 uss pars
tranzferic meteriel de parte de vecio del sizteme e le parte de pressin del sstema
» Aimentedor girstorio con eliminedor  « \feleta rotative electromecdnica de
de cizala y ventiledor control de nkesl
» Potencia del motor de engranaije = Suarnicion de corres de custro ledos
poiifgmico: 460V 3060,/ 60Hz £on tapa de scceso extraible

iy z e 2 * Macas d= acero reforzado
* Ciclon de sfs eficiencs disenado construccitn de acero templado

pars flupo de sire como =2 requiers

b

Le unided de poder de k= cerie P ecté dizefieda para un desemoefio gilencioso y
confisble en un =iteme de transporte 8 presitn o como parte de un s=teme de
dobie sopledor de vecio/ preaidn. Les epliceciones: tpicas incluyen smtemes de
deacarga de vagin, camadn y distribucidn en planta. Hey dizponiblez once
uridedes estandar de lg serie P, d= do= & sesente cebelloa de fuerzs

* Sopledor de desplazemiento positvo » Dizponible de 2 g B0 cebslos de fuerzs

* Motor con eemezin T

* Sloro de sire con cartucho de
admizion letersl

= Plecs de acero reforzado
ctrico y controfes dentro de
ume caja tipo MEMA-T2
= |[ntarruptor de presion ejustsble con
tranzductor de piatin de diefregma.

* Silencisdor de entrads y del lado
de presian

* Gusrnicion de corres de custro ledos
con tepa de ecce=o extreible

*[A=ociecion Mecionel de Febricantes Eéctricoa, por sus siglas en inglés)



Material Handling Systems

Convierta el desperdicio en Ganancias

- - . . m
Panel de secuenciacion del sistema de transporte Director

Inductor de remocion de sobrante de la serie IN

El pans! de secusnciacidn Zli."ectnr'“'pr':znr':u:-na controla automatizedo
para todo su sistama de transporia por vacio. B panal da secuanciacion
controlz [2 bomba de vacio y los recsptores de vacio para selsccionar
cual receptor se cargs vy la duracion de la carga

Secante y secador de tolva. La rueda secante y la tolva
PCC /las socadoras de aire calisnte proporcionan a fabricantes v amprasas
una amplia variadad de solucionss para sus necesidades especificas de
sacado ¥/ 0 deshumidificacion da plasticos. Las caracteristicas tipicas do
varios modelos incluyan estabilidad de procesos, eficiancia energétice
Comparativa y procesos umiformes y operacionas de reganeracion de
calentamignto

El Sistema de Descarga de Vagon

—

Inductor de remocion de sobrante de |a zerie IM. Loz inductores estén dosfiedos
pare recoger y trensporter sobrantes externo 0 interno generados durents produccisn

papel aluminin. Estos aobrantes continuos 32 recogen por succidn, 38 trenzportan

n ‘rp - de pelicule pléatcs y obros productos de eapesor defigedo . como espuma, pepel o
el § i
5 -
y

& |a zeccion wventur del inductor y 22 2opfan hacia un destino como un maolino de
cinte de Process Control o contenedor de desechoz

Caracteristicas Estandar Opciones
S20HP AT, TEFC maotors Tuberis y fermetcris mMerconsctadas

Raguarimiantos de energie: 28300 3PH,B0Hz

Metars! aléctrico da anrengus y controfias includos en &
sistema ASHE

Eilenciador an la entrads dal wntledor

Construcoion dia mcero temipisdo

Toberes de admizion del ventbur

Colestores da sobrantas sxtermos 4o imtesrmadios
Silenciedoraz an la antrede y salids del vertun
Eictames aldciricos espacialas

Pirmturs ezpacial

Fintura do scomaits brillants an ¢l color asténd=r dal PCC

Molino de cinta de la serie GF

Loz molinos de la zerie GF estan disefisdos para proporcionar una moliende eficiente y unforme
de o= sobrantes de pelicula. Hay disponibles custro temenos de cémera de corte junto con ocho®
diferentea motores de un caballo de fuerze paera gue el mokno coincida con precizitn con la tasa
de sobrantes regueride. Molino de cinte de ks serie 3F. Los molinos de |a serie GF estén disefiados
pere proporcionses una moliends eficiente y uniforme de loe sobrentes de peliculs. Hey daponibies
custro temenos de cameara de corte junto con ocho® dferentes motores-ceballajes pera gue el
minlino coincida con precizidn con le tess de sobrent2a reguends. 'Eimanar duplicacidnparraio!
Loa molinozs GF estén daponibles en configuraciones gue eceptan sobrante externo, inbeno,
desperdicio en rofo y sueto.

*[PCC ofrece motores de molino con 5, 20, 20, 40, 50, 60, 75, 100 Hp]. La reintroduccion ded
sobrante roledo == logra mediants s fijgcidn de un eémentador de rodifo opcionel de |e sere AF
[mostrado] El efmentador de rodillo tiene rodifos estrados gue proporcionan un fuerts tiran sobre
le peficule, =in envolverla. Tembign == muestre el eiminedor de sire ABM que 3epsars el eire de los
recorte= de borde

Caracteristicas Estandar Opciones

Mliotor OPF con cubiarts complebs pare cormeas

Lccenzor hidrulico pars s sparture de s cmars de corta

[motor TEFC pare modeios GFE] Bloguso da =onido

Cammre da corta abwsirta dal rofor con rodemisntos adarmos.

H giminsdor de sire 48N capmra gl mire de los recortas

Vertisdor da transporte de sobramtes da 2HP [5HP en GHOY

Construccitn da mcaro tamplado y cuchilss recubisrtas da carburo Alimentador de rodilo da |2 serie AF
Pandl de conirol de monisje remoo B=ternia sléctrico e=paciel
Aequerimisntos da anargis: 480V, 3PH,/ 80 Pinturs Espacal

aquina de realimentacion de la serie RMX

Le méquina de reslimentacion de ke serie AMX estd disshisds pere dosificar el sobrante
molido con materiales granuiados virgenes de vuelta & la extrusore de produccian en une
proporcion consitente de sobrentes con materigles virgenes. Bl compertimento externo
contiene material virgen gue se eimenta en el cuelo por greveded. El materis! virgen rodes
por completo el sobrante molido conforme entre en le extrusora. Le hékce de ks extrusors
recibe uma columne consiztents de sobrante mofdo compscho rodesdo por meterial virgen,
proporcionando unE operscion consiatente sin olesdes 0 retriccion 8 ks extrusora.

Caracterigticas Estandar Dpciones

Sstame imersar: Motor da CO, conkbrod de velocded E0R,

Transformador de aizlamenio pare suminisiros

gebingts MERE-12 diferantes & 230V 1faza
Aequerimisntos dia anangia: 230V, 1PHB0Hz Alimentadorgs de sditvos

Construccion de moaro tamplado

Ciclén y filtro de ake cficionca

Ezrmislte da it brilo da color astSnder de PCT. Motor da corrianta slbacnn




La Comparacion Gravimétrica Continuas

Homogéneos
PCC Mezcladoras)

Mo-
Homogéneos




PROCESS CONTROLCORPORATION

Sistemas Completos de Llave
de Seguridad

y Dosificacion por Lote

Dpera:iﬁn de Mezcladora
Continua

Loz matorizies =0 mantionen ah tolvas soparadas do
matarial (1), cada una montada en una celda de carga
(2] gue mida al peso de Ia tolva y su comanido. Para
cada matarial ea datarminan ks tasas ohjativo do
dosificacidn con base an la recata y ia tasa da
randimianto genseral total de la maezcladora. Como &l
sinfin dosifica simuitaneaments ol matarial [3] enta
camara da mezcla an cascada (4], la proporcion do
dosificacion real de cada ingradienta s calcula con
ﬁm.mrmﬂparﬁrdahpﬁ'ﬁh da peso de |as tolvas.
Eﬁmmupmﬂhnﬂﬂrﬂa]mm:mnmmmlﬂs
proporciones obietivo, y 56 Sjustan sutomaticamants
tzs valocidades de los sinfines pers corregir cuakquior
variacion, mantaniendo uns mezcks exacta Los
matariales fluyen simultansamenta por la camara de
cascada, que homogeniza exhaustvaments 3 mezcla.
La mazcla resultants s entoncas capturada an uns
tniva da pesaje dnﬁ.ﬁndnpstﬂnmrlmdntﬁl
disehada: para prnsnrm'lahmmgnnm:laddn la
mezcla en \u caming a |a axtrusora.

Operacion de la Mezcladora
de Lote

Los materiales s mantianan en tolvas separadas de
ingredientas 1] sobre una tolva central de tolva do
pesaje por lotes (2], Las puertas de dosificacian (3)
estan controtadas con un ciclo inicial dispensador y.
lvego el saldo da la cantidad de peso solicitado sa
pong 3 punto por o "cicio de pulsos” do i3 puorta. En
S5t punto, los materiales se slimantan por gravedad
a una mazcladora (4], gua =gita al matarial duranta
mpmﬁmlmintnnpuﬂn hunngannmmfamlmﬂa_
Al finzl del cicio da mezcliado, la mezcls esta disponibia
para procesarta por la exorusora, o para el paso
sigusents an al procaso genaral




Mezcladoras gravimétricas de la serie X 2

Sistemas de Manejo de Materiales

Es importante la Carga Correcta cdel Material

Las mezcladoras continuas gravimetricas
.'/ \_\ reqguieren de un tamanfo adecuado en el sistema de carga

Con todas las mezcladoras, ¥ especialmante con las mezcladoras continuas, 85 muy importante gue al
material se entregue de manera oportuna 2 [as tolvas de los ingredientes. Control de procasos elimina
las conjeturas de esta saleccion al proparcionar un sistama complstamente garantizado basado en sus
usos de material y distancias de transporte. Muestra industria y eguipo ingenieril exparimentado, modelado
da simulacion por computadors y experiencia practica con una amplia gama de aplicaciones an & mundo
real, le azegura un sistema de transporte al vacio gue sstisfaga sus necesidades.

Mezecla de Precisian

Las mezcladoras gravimetricas continuas de la serie X 2 estan disefiadas
para producir mezclas precisas y homogeneas por peso, sin importar las

densidades del volumen de los ingredientes. Para lograr tal precision, La carga de ingredientes a la

Control de procesos utiliza lo dGltimo en tecnologia de microprocesadores mezcladora es totalmente automatizacda
para una total automatizacion del funcionamiento,” monitoreo del proceso,
entrada y almacenamiento de la receta y control de inventarios.

Las funciones se accionan mediante una pantalla tactil a color de b
pulgadas. Estas funciones se manegjan mediante un mend, y guian al
operador a traveés de las secuencias de acciones requeridas con

instrucciones simples.

Lzs tolvas de ingredientes de a2 mezcladora solicitan los materiales conforme los requieren, migntras el
sisterma dirioe |2 operacidn de la bomba v los receptores de vacio para asegurar que los materiales se
carguen an las estacionaes correctas en al momento sdecuado. Los receptores estandar de materizl de
PCC utfizan destactores de proximidad montados an una ubicacion que supliran &l tamano dptmo de relleno
Los receptores =2 llenan hasta 2lcanzar el volumen especificado, eiminando la nacesidad de establecer
tiempos da llenado. La carga por volumen s mas precisa gue la carga por tempo ¥ maxmiza iz salida del

sistema ds carga.
‘q % Les cribes de granulados
e == . "
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faciments sxraibles son
"&&h % estandar an todos los
| racaptorss ds granufados
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Unidades de Poder de Vacio M’l
Muastras unidades de podar de vacio ofrecen un -

desempefio confizble y econdmico para una
variedad de proporciones do transporeo

Receptores de Vacio
Muestros receptores de vacio viensen en una

distancias y materizles. Las instalaciones tipicas
inchnman sistemas de distribucidn an planta y
carga de la mezcladora,/maguina

warisdad de tamanos v disafios para el manejo

de granulzdos, triturados o materizles granularss
y polvosos. Musstros receptores de vacio estan
disefados para maontarsa an cualguiar Sitio an

el que =B necesite |3 entraga de resing



Servicios de Integracion
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Servicios completos de Integracion
de Sistemas con Siemens WinCC,
Wonderware y GE Simplicity

Los sarvicios da integracion de PCC utilizan softwara SCADA de visualizacion da
procasos. El paguete astandar incluye: monitoreo ¥ control de |la mezcladora continua
PCLC, Iz mazcladora por lotas PCC o la tolva da paso Gravitrol de PCC [con pantzlla
tactil B&R o Mini-Op, equipada con capacidad Ethernet]. Solo sa proporcionara una
licencia para una computadora.

Caracteristicas:

o Suparvisidn de los sistamas completaments integrados desde una ubicacion centralizada El Muro Empinado Opcional y
: ; _ Tolvas de Sobrante Molido
o Operacionas de la mezcladora an tismipo raezl Ayu dar el Flujo _ 9

Tendancias histdricas Los Matarigles con flujo mal, como sobranta

Uso de matarial y registro de alarmas mofido, hacen problamas. Con un alimentador
) y ; estaSndsr, estos materisles musvan ds forma
5B exporta a cualquier programa de hoja de calculo incongrusnts y sa pusdsn hacer un pusnts, y

Conectividad con Modbus HTU & |IP. Allen-Bradley E/IF & OGP Profious OP, Profinet parar & proceso

2 9 9 9

10

Hesolvar lzs probfamas, Process Control
u=a las tolvas da sobrante molido con el muro
empinado ayudar con el flujo de matarial.

11




Mezcladora Gravimeétrica de la Serie XU de Polvo Control de Extrusion Gpauitp[]l@

Pangl de
Contral

Fijer I valocided |

Mezcladoracdela I ——
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Operacion de la mezcladora
con control de extrusion

E! operador presiona RECIPE [receta] e ingresa en

la estacion del operador los porcentajes deseados de

la mezcla por peso y la proporcion de extrusion

deseada. Cuando presiona RUN [funcionar], la
(P EE——=  mezcladora automaticamente mantiene los porcentajes
deseados de |la mezcla por peso. Simultaneamentes, |a
computadora de la mezcladora calcula la proporcion
de uso real de la extrusora y ajusta periodicamente |a
velocidad de Ia hélice de la extrusora para mantener
la salida de la extrusora a +/- 0.3%: por peso.

N

En instalaciones gue incorporan control de la velocidad
de la linea, el operador tambien ingresa el peso
deseado por longitud comao parte de la receta.
Entonces |a computadora controla automaticamente
la velocidad de la linea ademas de la velocidad de la
*- < extrusora, para mantener el peso deseado del producto
por longtud.




Interfaz de operador con pantalla tactil
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Controles Integracdos a su Alcance

La pantalia tactil de 6" del controlador de microprocesador es estandar en todas las
mezcladoras por lote y continuas y Se encuentra disponible en un paguete mas avanzado

para todos los modelos existentes de PCC. Para producir una mezcla deseada de materiales,

el operador presiona RECIPE [receta] e introduce la receta, gue consiste del porcentaje por
peso de cada ingrediente. La receta puede teclearse directamente o seleccionarse de entre
hasta 400 recetas almacenadas. Entonces el operador presiona e! boton AUTO para
comenzar a mezclar. Una vez comenzada la mezcla, la computadora monitorea
continuamente |a operacion de mezclado y corrige las velocidades individuales de
alimentacion para mantener [as proporciones deseadas de la mezcla

Opciones de montaje
cde la mezcladora

1

Pl L

T i )
Montajs ds gargenta !;
de Extrusors 4
L.

Montsje de Entrapizo

' —?
3

J
=

Montaje fuera de linea con tranemizion el vacio




Caracteristicas de la Mezcladora por Lotes

, . .1._
P el |

Puartas de |3 tolva de
aparturs facil

Puerta transparente de acceso
frontal a la camara mezcladora

mazclado con una pieza de
desplazamiento Unica soldada

Sin espacio muarto an la camara da

i
LK
\ ¥

R Mirila estandar con
Compuerta da dosificacion o
tipe cartucho canalsta de desagle opoional

|

Guardian La Serie 2 Mezcladora Gravimétrica por Lotes

Tola de pasaje desmontable Puerta de cartucho para
descarga en la mezcladora.

Euar'clianﬂE
Caracteristicas




Pera informecidn detallads ds los

productos, incluides sspecificacionas y dimansiones,
por fevor soficite una fiche de datos de PCC o
descargus slguns ds nusatrs pagine weh.

Paras meyor informecion sobre ls compeania y otroa
productos de PCC, fevor da visitar nuestra pagina weh:
WA process-control com
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PROCESS CONTROL
CORPORATION

;jHagalo bien desde Ia primera vez,
siempre!!

SEDE MUNDIAL
G6B75 Mimms Drive
Atlanta, GA 30340, USA
P- 7704498810
F- 7704495445
sales@process-control.com

WW process-controlcom

PROCESS CONTROL GmbH
Industrie Strasse 13
62633 Birstein, Deutachland
P: [+49) 6053491290
F: [+49] 6054.9129.99
infoEprocesscontrolgmbh.de
www_processcontrol-gmbh.de

American Made Quality - Since 1967
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